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Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств

Область применения
Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов освоения профессионального модуля (далее ПМ) программы подготовки специалистов среднего звена (далее ППССЗ) по специальности 
	15.02.10
	
	Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям)



   код
                       наименование специальности (уровень подготовки)
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

	Выполнение работ по профессии "Слесарь по контрольно-измерительным

	приборам и автоматике"



Организация контроля и оценки освоения программы ПМ осуществляется в соответствии c положением об экзамене (квалификационном).
Образовательные результаты и способы их проверки


Освоение профессиональных компетенций (ПК), соответствующих виду профессиональной деятельности, и общих компетенций (ОК):
	Профессиональные и общие компетенции
	Показатели оценки результата

	1
	2

	ПК 6.1 Осуществлять слесарную обработку и сборку отдельных деталей и узлов. 


	- осуществление слесарной обработки отдельных деталей и узлов;

- осуществление сборки отдельных узлов.



	ПК6.2 Выполнять технологические операции электрического монтажа с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики. 
	- выполняет технологические операции электрического монтажа с контрольно-измерительными приборами; 

- выполняет технологические операции электрического монтажа со средствами автоматики. 



	ПК 6.3. Производить ремонт, регулировку и монтаж простых и средней сложности контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики.
	- читает машиностроительные чертежи и схемы, необходимые для ремонта;

- выполняет ремонт простых и средней сложности КИПиА.;
- выполняет регулировку простых и средней сложности КИПиА.
- выполняет монтаж простых и средней сложности КИПиА.;

	ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	- выбирает способ (технологию) решения задачи в соответствии с заданными условиями и имеющимися ресурсами
- анализирует потребности в ресурсах и планирует ресурсы в соответствии с заданным способом решения задачи
- планирует деятельность по решению задачи в рамках, заданных (известных) технологий, в том числе выделяя отдельные составляющие технологии
- разбивает поставленную цель на задачи, подбирая из числа известных технологии (элементы технологий), позволяющие решить каждую из задач

	OK 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой  для выполнения задач профессиональной деятельности.
	- делает вывод об объектах, процессах, явлениях на основе сравнительного анализа информации о них по заданным критериям или на основе заданных посылок и \ или приводит аргументы в поддержку вывода

- задает критерии для сравнительного анализа информации в соответствии с поставленной задачей деятельности 

делает вывод о применимости общей закономерности в конкретных условиях

- предлагает простую структуру для систематизации информации в соответствии с задачей информационного поиска

- извлекает информацию по двум и более основаниям из одного или нескольких источников и систематизирует ее в рамках заданной структуры

- извлекает информацию по двум и более основаниям из одного или нескольких источников и систематизирует ее в самостоятельно определенной в соответствии с задачей информационного поиска структуре

- характеризует произвольно заданный источник информации в соответствии с задачей информационного поиска
- указывает на недостаток информации, необходимой для решения задачи

- формулирует вопросы, нацеленные на получение недостающей информации

- самостоятельно находит источник информации по заданному вопросу, пользуясь электронным или бумажным каталогом, справочно-библиографическими пособиями, поисковыми системами Интернета

	ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	- указывает «точки успеха» и «точки роста»

- указывает причины успехов и неудач в деятельности 

- анализирует /формулирует запрос на внутренние ресурсы (знания, умения, навыки, способы деятельности, ценности, установки, свойства психики) для решения профессиональной задачи

	ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	- использует средства наглядности или невербальные средства коммуникации

- при групповом обсуждении: развивает и дополняет идеи других (разрабатывает чужую идею)

- договаривается о процедуре и вопросах для обсуждения в группе в соответствии с поставленной целью деятельности команды (группы)

- принимает и фиксирует решение по всем вопросам для группового обсуждения

	ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	- создает стандартный продукт письменной коммуникации сложной структуры

- создает продукт письменной коммуникации сложной структуры, содержащий сопоставление позиций и \ или аргументацию за и против предъявленной для обсуждения позиции

- извлекает из устной речи на государственном языке (монолог, диалог, дискуссия) требуемое содержание фактической информации и логические связи, организующие эту информацию

- извлекает из устной речи (монолог, диалог, дискуссия) фактическую и оценочную информацию, определяя основную тему, звучавшие предположения, аргументы, доказательства, выводы, оценки

	ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	- формирование личностного отношения к экологическим ценностям, моральной ответственности за экологические последствия своих действий в окружающей среде
- способность ориентироваться в основных методах и системах обеспечения техносферной безопасности, обоснованно выбирать устройства, системы и методы защиты человека и природной среды от опасностей

	ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	- овладение технологиями современных оздоровительных систем физического воспитания,
 -обогащение индивидуального опыта занятий специально-прикладными физическими упражнениями и базовыми видами спорта


	ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	- ориентируется в информационно- коммуникационных технологиях, применяемых в профессиональной деятельности

- применяет ИКТ при выполнении творческих заданий

	ОК 10. Пользоваться профессиональной документации на государственном и иностранном языках
	- обработка русскоязычных и иноязычных текстов в сфере основной профессиональной деятельности
- осуществление межкультурной коммуникации в сфере основной профессиональной деятельности

	ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	- приобретение навыков адаптации теоретических знаний к российской практике предпринимательства
- изучает основы создания собственного дела
- знакомство студентов с теорией и практикой предпринимательства


Освоение умений и усвоение знаний:

	Освоенные умения, усвоенные знания
	Показатели оценки результата

	1
	2

	Умения:

	-выполнять слесарные работы;
	Изучение рабочего места слесаря
Изучение режимов и безопасных условий труда

Изучение плоскостной разметки. Приемы плоскостной разметки

Изучение пространственной разметки. Приемы пространственной разметки

Изучение фронтальной и экранной разметки

Изучение видов машинной резки металла

	-пользоваться измерительным и слесарным инструментом, приспособлениями и станками для слесарных работ; 
	Изучение разметочного инструмента
Изучение инструмента для слесарной рубки

Изучение принципа работы пневматического рубильного молотка

Изучение оборудования для ручного и механизированного сверления. Заточка режущей части сверла
Изучение оборудования для машинной клепки
Изучение приемов работы слесарной ножовкой
Изучение инструментов и приспособлений, применяемых для ручной правки

	- сверлить, зенкеровать и зенковать отверстия;
	Изучение приемов сверления отверстий
Изучение приемов развертывания отверстий и зенкерования

	- нарезать наружную и внутреннюю резьбу в металлах и неметаллах; 
	Изучение инструмента для нарезания внутренних резьб
Изучение приемов нарезания наружной резьбы круглой и раздвижной призматической плашки

Изучение конструкции инструмента для нарезания наружной резьбы

	- выполнять шабрение и притирку сопрягаемых поверхностей; 
	Изучение инструмента для шабрения
Изучение приемов шабрения плоских поверхностей. Приемы контроля шабрения плоских поверхностей
Изучение приемов шабрения криволинейных поверхностей. Приемы контроля шабрения криволинейных поверхностей
Изучение приемов притирки плоских, фасонных, цилиндрических и конических поверхностей, а также резьбовых деталей
Изучение приемов припасовки радиусного и углового шаблонов

Изучение последовательности и приемов работы при выполнении пригонки
Изучение последовательности распиливания трехгранного отверстия

	- применять навыки ручной пайки;
	Материалы и инструменты для пайки, их применение для пайки
Сборка пайкой конкретной электронной схемы


	- читать и составлять схемы соединений разного уровня сложности;
	Расшифровать электротехническую схему
Расшифровать электронную схему

Разработка технологической документации

	- пользоваться инструментами и приспособлениями для электромонтажных работ; 
	Монтаж блоков РЭА.
Механическая сборка корпуса.

Монтаж блоков РЭА.

	- оценивать качество электромонтажных работ;
	Определение расстояния до места повреждения
Определение коэффициентов нелинейных искажений по результатам измерения измерителем уровня и избирательным вольтметром

	-пользоваться электрическими средствами измерений, контрольно-измерительными приборами; 
	Измерение тока
Измерение напряжения

Измерение мощности

Измерение сопротивлений

Измерение емкостей

Измерение индуктивностей

Измерение параметров синусоидальных сигналов осциллографом

Измерение параметров импульсов осциллографом

Измерение частоты осциллографом

Измерение затухания оптических кабелей

	- производить частичную разборку и регулировку подвижных систем, исправление или замену поврежденных деталей, чистку и смазку узлов; 
	Проверка качества сборки усилителя
Проверка качества пайки

	- производить частичную разборку и сборку измерительных систем с заменой отдельных непригодных деталей; 
	Монтаж и крепление проводов
Сборка источника питания

Сборка усилительного устройства

	- вычислять погрешности при проверке и испытании приборов; 
	Определение погрешности механических средств измерения
Определение погрешности электрических средств измерения

	- производить настройку регулирующей части КИП и А;
	Изучение устройства и работы электронного осциллографа
Изучение устройства и работы генератора измерительных сигналов

Проверка исправности приборов для замера тока и напряжения

Проверка исправности приборов для замера мощности, сопротивлений

Проверка исправности приборов для замера емкости, индуктивности

	- выполнять измерения входных и выходных параметров при регулировках и испытаниях после ремонта и монтажа.
	Измерение параметров резисторов, конденсаторов, индуктивностей
Измерение параметров и снятие характеристик БПТ

	Знания:

	-технологические процессы слесарной обработки; 
	Общие сведения о слесарном деле

	- слесарные операции, их назначение, приемы и правила выполнения; 
	Плоскостная и пространственная разметка
Рубка металла

Правка и рихтовка. Гибка металла. Резка металла
Сверление, зенкерование, развертывание

	- способы и приемы выполнения слесарно-сборочных работ; 
	Сверление, зенкерование, развертывание
Плоскостная и пространственная разметка
Рубка металла

Правка и рихтовка. Гибка металла. Резка металла

	- назначение и устройство слесарного инструмента, правила его применения; 
	Плоскостная и пространственная разметка
Рубка металла

Правка и рихтовка. Гибка металла. Резка металла

	- основные этапы ремонтных и монтажных работ, их содержание, последовательность выполнения операций и используемые средства;
	Способы и приемы выполнения электромонтажных работ
Правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительного инструмента

	- основы метрологии;
	Основы метрологии

	- требования безопасности при выполнении электромонтажных работ;
	Требования безопасности при выполнении электромонтажных работ.

	- нормы и правила пожарной безопасности при проведении электромонтажных работ;
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении электромонтажных работ

	- способы и средства контроля качества электромонтажных работ; 
	Способы и средства контроля качества электромонтажных работ
Наиболее вероятные неисправности контрольно-измерительных приборов, их причины и способы выявления.
Методы и средства контроля качества ремонта.

	- назначение и устройство электромонтажного инструмента, правила его применения; 
	Назначение и устройство электромонтажного инструмента, правила его применения


	- назначение и классификация приборов для измерения электрических величин, правила пользования ими; 
	Назначение и классификация приборов для измерения электрических величин, правила пользования ими


	- правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительного инструмента;
	Правила пользования электрическими средствами измерений, контрольно-измерительными приборами.


Формы промежуточной аттестации по ОПОП при освоении 
профессионального модуля

	Элементы модуля, профессиональный модуль
	Формы промежуточной аттестации

	1
	2

	МДК «Технология слесарных и слесарно-сборочных работ»
	Экзамен, дифференцированный зачет

	МДК «Технология электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики»
	Экзамен


	МДК «Сборка, ремонт, регулировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики»
	Экзамен 

	УП
	Дифференцированный  зачет

	ПП
	Дифференцированный  зачет

	ПМ
	Экзамен (квалификационный)


Приложение 1

Задания для оценки освоения умений и усвоения знаний

Часть А
1.Цель слесарных работ - придание обрабатываемой детали заданных чертежом 
     А) правильной формы, размеров и шероховатости поверхности;

     Б) геометрической формы, размеров и шероховатости поверхности;

     В) правильной  и геометрической формы, шероховатости поверхности;

     Г) правильной  и геометрической формы, размеров.

2.  Определенный участок про​изводственной площади, закрепленный за данным рабочим и оснащенный необходимыми оборудованием, инструментом, приспособлениями, вспомогательными устройствами и при​надлежностями, называется:

      А)  местом оператора;

      Б)  рабочим местом;

      В)  вспомогательным местом;

      Г) местом токаря.

3.  Слесарные тиски бывают:

      А)  параллельные поворотные, параллельные неповоротные, стуловые,  ручные;

      Б)  последовательные поворотные, параллельные неповоротные, стуловые,  ручные;

      В)  параллельные поворотные, последовательные неповоротные, стуловые,  ручные.

4.  Эти тиски используют при выполнении более сложных точных работ, не связанных с сильными ударами по заготов​ке:

      А)  параллельные неповоротные;

      Б)  параллельные поворотные;

      В) стуловые;

      Г)  ручные.

5.  Руч​ной инструмент подразделяется на следующие виды:

     А)  режущий, механизированный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;

     Б)  режущий, вспомогательный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;

     В)   механизированный, вспомогательный, слесарно-сборочный, измерительный и поверочный;

     Г)  режущий, вспомогательный, механизированный, измерительный и поверочный.

6. Механизированный инструмент подразделяется:

      А)   по видам операций, по характеру движения рабочего органа, по конструкции корпуса, по типу привода;

      Б)  по характеру движения рабочего органа, по конструкции корпуса, по типу привода;

      В)  по видам операций, по конструкции корпуса, по типу привода;

      Г)  по видам операций, по характеру движения рабочего органа, по типу привода.

7. В процессе обработки детали до указанных границ с поверх​ности заготовки снимается лишний слой металла, который называют:

     А) разметкой;

     Б) шабрением;

     В) припуском.

8. В зависимости от формы размечаемых заготовок и деталей разметка делится на:

     А) плоскостную и пространственную;

     Б) плоскостную и комплексную;

     В) комплексную и пространственную.

9. Чертилки бывают:  

      А) проволочные, трехсторонние, точечные, плоские;

      Б) проволочные, двусторонние, точечные, плоские;

      В) проволочные, двусторонние, точечные, квадратные.

10. Инструмент для закрепления разметочных линий называется : 

     А) домкратиком;

     Б) центроискателем;

     В) кернером;

     Г) чертилкой.

11. Детали, не имеющие плоского основания, устанавливают по горизонтальной и вертикальной плоскостям с помощью:

     А)  кернеров;

     Б)  чертилки;

     В)  домкратиков;

     Г) центроискателей.

12. Основные инструменты для пространственной разметки —:

     А)  рейсмас и угольник;

     Б)  рейсмас и штангенрейсмас;

     В)  угольник и штангенрейсмас.

     Г) кернер  и рейсмас.

13. Слесарная операция, в результате которой с помо​щью режущего инструмента, а также ударного инструмента с поверхности заготовки снимается лишний слой металла:

     А)  рубка;

     Б)  шабрение;

     В)  притирка;

     Г) кернование.

14. Точность, получаемая при рубке, составляет:

   А)  0,1...0,5 мм;

   Б) 1...1,5 мм;

   В)  0,5...1,0 мм;

   Г)  0,7...1,8 мм.

15. Поверхность инструмента, по которой сходит стружка, назы​вается

     А) передней поверхностью;

     Б) задней поверхностью;

     В) обрабатываемой поверхностью;

     Г)  режущей поверхностью.

16. Угол между передней и задней поверхностями режущего инструмента называется: 

     А) углом резания;

     Б) задним углом;

     В) углом заострения;

     Г) передним углом.

17. Этот инструмент применяется для вырубания узких кана​вок, пазов и т.п.: 

     А) зубило;

     Б) канавочник;

     В) крейцмей​сель.

18. Рекомендуемые углы заточки зубила для мате​риалов средней твердости (сталь):

    А)  35...40°;

    Б)  60°;

    В) 70°;

    Г)  50°.

19. Слесарная операция по обработке металлов дав​лением с целью устранения на заготовках и деталях вмятин, выпучин, волнистостей, искривлений, короблений и других дефектов:

    А)  рихтовка;

    Б)  правка ;

    В) шабрение;

    Г)  полировка.

20. Слесарная операция по правке закаленных деталей, а также деталей, изогнутых через ребро жесткости, называется:

    А)  рихтовка;

    Б)  правка ;

    В) шабрение;

    Г)  полировка.

21. Точность рихтовки достигает:

     А)  0,05 мм;

     Б)  0,08 мм;

     В)  0,5 мм;

     Г) 0,005 мм.

22. Прессы бывают:

    А)  винтовые, кривошипные и гидравличе​ские;

    Б)  винтовые, кривошипные и пневматические;

    В)  пневматические, кривошипные и гидравличе​ские.

23. Слесарная операция по обработке металлов давле​нием, в результате которой заготовке или детали придается необходимая изогнутая форма:

     А) гибка;

     Б) рихтовка;

     В) правка;

     Г) шабрение.

24. Спо​соб гибки зависит от:

     А) диаметра и материала трубы и величины угла загиба;

     Б) материала трубы и величины угла загиба;

     В) диаметра трубы и величины угла загиба.

25. Стальные трубы диаметром до 10 мм гнут: 

     А)  без наполнителя в холодном состоянии в гибочных приспособлениях;

     Б)  с наполнителем в холодном состоянии в гибочных приспособлениях;

     В)  с наполнителем в горячем состоянии в гибочных приспособлениях;.

     Г) без наполнителя в горячем состоянии в гибочных приспособлениях;.

26. При гибке шовных труб шов располагают в:

      А) поперечном слое;

      Б) нейтральном слое;

      В) среднем слое.

27. Операция по отделению частей от сортового либо листового металла:  

      А) резка (разрезание);

      Б) гибка;

      В) рихтовка.

      Г) шабрение.

 28. Для разрезания чугуна, мягкой стали исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;

     Г) 0,8 мм..

29. Для разрезания тонкостенных труб, тонкого профильного проката, мягких и вязких металлов и сплавов (латунь, медь) исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;

     Г) 0,8 мм..

30. Для разрезания для листовой стали исполь​зуется ножовочное полотно с шагом: 

     А) 1,25 мм;

     Б) 1,2... 1,5 мм;

     В) 1,0 мм;

     Г) 0,8 мм.

31. Существуют два способа разводки:

  А) по по​лотну (волнистая разводка) , по зубу;
  Б) по ширине реза, по зубу;

  В) по полотну, по ширине реза;

  Г) по глубине и ширине реза.

32. Разводка по полотну применяется для полотен с шагом до:

А) 0,8 мм;

Б)  0,5 мм;

В) 1,0 мм

33. Разводка по зубу применяется для полотен с шагом более:

А) 0,8 мм;

Б)  0,5 мм;

В) 1,0 мм

34. Расстоя​ние между тисками и корпусом работающего должно быть:

     А) 200..300 мм;

     Б) 300..500 мм;

     В) 50..150 мм;

35 Поза рабочего считается правильной, если между плечевой и локтевой частями согнутой в локте правой руки с ножовкой, установленной на губки тисков, образуется                     

    А) тупой угол;

    Б) пря​мой угол;

    В) острый угол.

36 Ручными ножницами разрезают тонкий листовой матери​ал: 

    А) сталь толщиной 0,15...0,17 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 0,5 мм.

    Б) сталь толщиной 0,25...0,27 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 2,5 мм.
    В) сталь толщиной 0,5...0,7 мм, кровельное железо, цветные металлы толщиной до 1,5 мм.

37. Для резки листовой стали толщиной до 2,5 мм применяют:

А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
38. Для разрезания металла толщиной до 2 мм применяют:

А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
39. Для разрезания листового метал​ла толщиной до 4 мм применяют

А) силовые ножницы
Б) стуловые нож​ницы
В) ры​чажные ножницы
40. Эти ножницы позволяют резать листовой металл толщиной до 32 мм, реже — полосовой прокат.

А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
41. С помощью этих ножниц можно резать листовую сталь толщиной до 2,5 мм и листы из цветных металлов толщиной до 4 мм.

А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
42. С помощью этих ножниц разрезают листовую сталь толщиной до 2,7 мм.

А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
43. Эти ножницы позволяют резать полосы, вырезать круглые диски и кольца, фасонные изделия из листового металла толщиной до 30 мм.

А) роликовые ножницы;
Б) гильотинные ножницы с наклонными ножами
В) электрические ножницы вибра​ционного действия;

Г) пневматические ножницы.
44.  Эти методы применяются для разрезания высо​колегированных и жаростойких сталей, а также твердых сплавов, которые трудно поддаются или совсем не поддаются разрезанию обычным инструментом.

А) электрические

Б) газовая

В) абразивная

45. К электрическим методам разрезания относят

А) электро​дуговую, электроискровую и анодно-механическую резку

Б) абразивную, газовую, электродуговую, резку

В) анодно-механическую и электроискровую резку

46. Операцию по снятию припуска с поверхности заготовки с помощью режущего инструмен​та — напильника, называют.

А) шабрением;

Б) рихтовкой;

В) опиливанием.
47. Точность при опиливании составляет:

А) 0,01 мм

Б) 0,05 мм

В) 0,08 мм

48. По крупности насечки напильники де​лятся на 

А) драчевые, личные, бархат​ные
Б) рашпельные, драчевые, бархатные;

В) рашпельные, драчевые, личные.

49.  Эти напильники снимают широкую стружку. Их применяют для опиливания мягких металлов и сплавов (цинк, свинец, латунь, алюминий и др.) и неметаллических материалов (дерева).

А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка

Г) дуговую насечка.
50. Эти напильники применяют при обработке мягких металлов (медь, дюра​люминий и др.).
А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка

Г) дуговую насечка.
51. Эти напильники применяют для опиливания стали, чугуна и твердых материа​лов

А) с одинарной (простой) насечкой;
Б) с двойной (перекрестной) насечкой
В) рашпильная (точечная) насечка

Г) дуговую насечка.
52.  Эти напильники применяются для опи​ливания наружных или внутренних плоских поверхностей:

А) плоские остроносые

Б) квадратные

В) трехгранные

53. Эти напильники предназначены для распили​вания квадратных, прямоугольных и многоугольных отвер​стий, а также для опиливания узких плоских поверхностей

А) плоские остроносые

Б) квадратные

В) трехгранные

54. Эти напильники предназначены для опилива​ния острых углов величиной 60° и более, а также для заточки пил по дереву

А) плоские остроносые

Б) квадратные

В) трехгранные

55. Напильники маленьких размеров называют 

А) надфилями
Б) рашпилями;

В) канавкой.

56. При опиливании узких криволиней​ных поверхностей используют:.

А) копир (кондуктор)
Б) надфили

В) рашпили

57. Такие сверла применяют для сверления неответственных отверстий диаметром до 25 мм в твердых поковках, отливках, а также ступенчатых отверстий.

А) перовое сверло;

Б) центровочное сверло;

В) ружейное сверло.

58. Эта  дрель применяется для сверления отверстий диаметром до 10 мм

А) ручная механическая дрель
Б) трещотка

В) коловорот.

59. Эта  дрель применяется для сверления отверстий большого диаметра, а также сверления в трудно​доступных местах

А) ручная механическая дрель
Б) трещотка

В) коловорот.

60. Операция по обработке предваритель​но просверленных, штампованных, литых цилиндрических и конических отверстий в деталях с целью придания им более правильной геометрической формы, дос​тижения более высокой точности размеров и качественной поверхности.

А) зенкование

Б) зенкерование 
В) рихтование

61.  Операция по обработке конических и ци​линдрических углублений и фасок в заранее просверленных отверстиях под головки болтов, винтов, заклепок с помощью зенковок.

А) зенкование

Б) зенкерование 
В) рихтование

62. Для зачистки торцовых поверхностей (бобышек) вокруг отверстий применяют торцовые зенковки 

А) надшпили;

Б) рашпили;

В) цековки.
63. Операция по чистовой обработке от​верстий с помощью развертки.

А) Развертывание 
Б) зенкование

В) рихтование

64. По форме обрабатываемого отверстия развертки под​разделяют на 

А) хвосто​вые и насадные
Б) простые и сложные

В) цилиндрические и конические 
65. По способу закрепления развертки под​разделяют на 

А) хвосто​вые и насадные
Б) простые и сложные

В) цилиндрические и конические 
           66. Величина  перемещения сверла вдоль оси за один его оборот (или за один оборот заготовки, если она вра​щается, а сверло движется только поступательно), называется:

А) глубиной резки;

Б) подачей;

В) скоростью резания.

67. При рассверливании глубина резания определяется по формуле:

А) t = (D+ d)/2
Б) t = (D- d)/4
В) t = (D- d)/2
68. Для обработки таких сплавов  применяют сверла из быст​рорежущей стали или стали марки 9ХС.

А) легких сплавов
Б) тяжелых сплавов;

В) жаропрочные и коррозионно-стойкие стали.
69. Отверстия в резиновых изделиях сверлят специальным

А) сверлом-лопаткой;

Б) спиральны​ми сверлами;

В) укоро​ченными сверлами.

70. Расстояние между бли​жайшими одноименными сторонами профиля, принадлежа​щими одной винтовой поверхности, называется:

А) шагом резьбы;

Б) ходом резьбы;

В) глубиной резки.

71. По назначению резьбы делятся на: 

А) крепежные и специаль​ные;

Б) крепежные и универсальные;

В) универсальные и специальные.

72. Режущий инструмент, представляю​щий собой закаленный винт, на котором прорезаны продольные прямые или винтовые канавки, образующие режущие кромки, называется:

А) хвостовиком;

Б) воротком;

В) метчиком.

73. Операция по обработке отверстий и при​данию им необходимых размеров и форм, называется:

А) распиливанием;

Б) пригонкой;

В) припасовкой.

74. Точная взаимная пригонка дета​лей, соединяющихся без зазоров при любых перекантовках, называется:

А) распиливанием;

Б) пригонкой;

В) припасовкой.

75. Калибр, предназначенный для комплексного контроля сложных профилей по методу «световой щели», называется:
А) шаблоном;
Б) контршаблоном;

В) вкладышем;

Г) проймой.

76. Операция по обработке поверхно​стей деталей, работающих в паре, с помощью абразивных ма​териалов с целью получения наиболее плотного прилегания поверхностей, называется:

А) притиркой;
Б) пригонкой;

В) припасовкой.

77. Слесарная отделочная операция по обработке незакаленных поверхностей деталей путем соскабливания тонких стружек с помощью шаберов, называется:

А) притиркой;
Б) пригонкой;

В)шабрением.

78. Соединение деталей в труднодоступных местах произво​дится 

А) взрывными заклепками;
Б) заклепками с плоскими головками;
В) заклепки с полукруглыми головка​ми.
79. В зависимости от назначения заклепочные швы делятся на

А) нахлесточный, прочноплотные и плотные;

Б) проч​ные, прочноплотные и плотные;

В) нахлесточный, прочные и плотные.
  80. В слесарном деле используют пайку
     А) мягкими (легкоплавкими) и твердыми (тугоплавкими) припоями;
     Б) мягкими и  легкоплавким) припоями;
     В) твердыми и тугоплавкими припоями.
81.Основные методы выполнения электрических соединений 
     А) пайка, сварка;

     Б) основанные на упругой и пластической деформации;

     В) специальные;

     Г) пайка, сварка, основанные на упругой и пластической деформации, специальные.

82.  Данный метод выполнения электрических соединений выполняется в холодном состоянии:

     А) пайка;

     Б) сварка;

     В) специальные;

     Г) основанные на упругой и пластической деформации.

83.  При использовании данного метода выполнения электрических соединений не происходит изменение структуры соединяемых материалов:

     А) пайка;

     Б) сварка;

     В) специальные;

     Г) основанные на упругой и пластической деформации.

84.  Часть изделия или прибора в виде твердого изолированного основания, на котором проводится монтаж радиоэлементов, а электрические соединения выполнены с помощью пайки, скрутки, сварки или клепки, называется :

      А) модулем ;

      Б) шасси ;

      В) блоком;

      Г) субмодулем  .

85.  Электронное изделие, обеспечивающее выполнение некоторой задачи в составе электронного устройства и состоящее как из дискретных полупроводниковых элементов, так и элементов поверхностного монтажа, называется:

      А) модулем ;

      Б) шасси ;

      В) блоком;

      Г) субмодулем  .

86. Отдельное электронное изделие, которое не может быть использовано самостоятельно, называется:

      А) модулем ;

      Б) шасси ;

      В) блоком;

      Г) субмодулем  .

87. К подготовительным операциям организации производственных работ относят:

     А обеспечение энергоснабжения, обеспечение чистоты и химического состава воды

     Б)экологическую безопасность, охрану труда и технику безопасности;

     В)обеспечение мероприятий по поддержанию микроклимата производственных помещениях и качества расходных материалов;

    Г) все вместе.

88. У данных резисторов материал резистивного слоя выполняют из пиролитического углерода на керамических или стеклянных основаниях:

     А) углеродистые;

     Б) металлопленочные;

     В) композиционные, 

     Г) проволочные.

89. У данных резисторов материал резистивного слоя выполняют из тонкой пленки многокомпонентных сплавов:  

    А) углеродистые;

     Б) металлопленочные и металлооксидные;

     В) композиционные и пленочные, 

     Г) проволочные.

90. У данных резисторов материал резистивного слоя выполняют из смеси органической смолы и сажи: 

     А) углеродистые;

     Б) металлопленочные и металлооксидные;

     В) композиционные и пленочные, 

     Г) проволочные.

91. У данных резисторов материал резистивного слоя выполняют из тонкой проволоки на основе сплавов высокого сопротивления:

     А) углеродистые;

     Б) металлопленочные и металлооксидные;

     В) композиционные и пленочные, 

     Г) проволочные, металлофольговые.

92.Этот параметр учитывает влияние индуктивных и емкостных свойств резистора :

     А)  активное сопротивление;

     Б)  полное сопротивление;

     В)  точность сопротивления.

93. Важным параметром, определяющим поведение конденсатора на переменном токе, является:

     А)  тангенс угла потерь;

     Б)  синус угла потерь;

     В)  косинус угла потерь;

     Г) котангенс угла потерь.

94.Тип индуктивного элемента, предназначенного для преобразования одного или более потоков переменного тока в потоки переменного тока с другими характеристиками, называется:

   А)  дросселем;

   Б) катушкой индуктивности;

   В)  трансформатором;

95. Выполнение этих работ производится на основе топологических схем, чертежей внутрисхемных и межмодульных соединений:

     А) электромонтажных;

     Б) производственных;

     В) монтажных.

96.Узлы и элементы, участвующие в сборочных операциях, называются: 

     А) монтажными блоками;

     Б) электронными блоками;

     В) сборочными единицами;

97. После выполнения монтажных работ блок крепят на каркас  с помощью: 

     А)металлических скоб;

     Б)пайки;

     В) винтовых соединений.

98.При данном виде сборки собираемый объект неподвижен, а к нему подаются необходимые сборочные элементы:

    А)  стационарный;

    Б)  подвижный;

    В) динамическом;

    Г) концентрацией операций.

99. Эта сборка характеризуется тем, что сборочная единица перемещается по конвейеру вдоль рабочих мест:

    А)  стационарный;

    Б)  подвижный;

    В) динамическом;

    Г) концентрацией операций.

100.На практике применяют два вида схем сборки электронной аппаратуры:

    А) веерная и с базовой деталью;

    Б)  веерная и с конечной деталью; 
    В) с базовой и конечной деталью.

101. Эту сборку реализуют по принципу концентрации операций и выполняют на одном рабочем месте:

     А) с базовой деталью;

    Б)  веерная; 
    В) с конечной деталью.

102. Сложное радиотехническое устройство, предназначенное для измерения параметров и исследования характеристик электрических сигналов:

    А)  измеритель;

    Б)  тензодатчик;

    В)  пьезодатчик.

103.Способ измерения может быть:

     А) прямым, косвенным, совместным, совокупным;

     Б) прямым, косвенным, совместным, динамическим;

     В) динамическим, косвенным, совместным, совокупным;

     Г) прямым, динамическим, совместным, совокупным.

104. Спо​соб гибки зависит от:

     А) диаметра и материала трубы и величины угла загиба;

     Б) материала трубы и величины угла загиба;

     В) диаметра трубы и величины угла загиба.

105. При измерении используют следующие типы погрешностей: 

     А)  абсолютную, относительную, приведенную;

     Б)  абсолютную, физическую., относительную;

     В)  абсолютную, физическую., приведенную.

106. Измерительные приборы характеризуются :

      А) пределом и диапазоном измерений;

      Б) пределом измерений и чувствительностью;

      В) чувствительностью и погрешностью.

107.Способом расширения предела измерения для магнитоэлектрических систем является:  

      А)шунт;

      Б) измерительный трансформатор;

      В) емкостной делитель.

 108. Способом расширения предела измерения для электромагнитных систем является:  

      А)шунт;

      Б) измерительный трансформатор;

      В) емкостной делитель.

109. Способом расширения предела измерения для электростатических систем является:  

      А)шунт;

      Б) измерительный трансформатор;

      В) емкостной делитель.

110.Для измерения амплитудного значения тока и напряжения используют: 

     А) пиковый вольтметр;

          Б) вольтметры электромагнитной системы;

          В) вольтметры магнитоэлектрической системы;

     Г) вольтметры выпрямительной системы.

111. Для измерения действующего значения напряжения используют: 

     А) пиковый вольтметр;

     Б) вольтметры электромагнитной системы;

     В) вольтметры магнитоэлектрической системы;

     Г) вольтметры выпрямительной системы.

112. Для измерения среднего значения напряжения используют: 

     А) пиковый вольтметр;

     Б) вольтметры электромагнитной системы;

     В) вольтметры магнитоэлектрической системы;

     Г) вольтметры выпрямительной системы.

113. Для измерения средневыпрямленного значения напряжения используют: 

     А) пиковый вольтметр;

     Б) вольтметры электромагнитной системы;

     В) вольтметры магнитоэлектрической системы;

     Г) вольтметры выпрямительной системы.

114. Для измерения постоянной составляющей напряжения используют: 

     А) вольтметры и амперметры постоянного тока;

     Б) вольтметры электромагнитной системы;

     В) вольтметры магнитоэлектрической системы;

     Г) вольтметры выпрямительной системы.

115Оценка параметров импульсов возможна только с использованием                    

    А) авометра;

    Б) осциллографа;

    В) частотомера.

116Для измерений малых величин напряжений и токов используют: 

    А) авометр.

    Б) ваттметр.
    В) гальванометр.

117. Для измерения мощности используют:

   А) авометр.

    Б) ваттметр.
    В) гальванометр.

118.Измерение разности фаз и cosφ производят с использованием:

    А) фазометра.

    Б) ваттметр.
    В) гальванометр.

119. Современные частотомеры могут измерять частоту сигнала в пределах:

А) 1кГц - 1МГц;
Б) 1мГц - 1МГц;
В) 1мГц - 2МГц;
120.По принципу представления информации осциллографы различают.

А) универсальные и запоминающие;
Б) цифровые и аналоговые;
В) одноканальные и двуканальные;

Г) узкополосные и широкополосные.
121. По области применения осциллографы различают.

А) универсальные и запоминающие;
Б) цифровые и аналоговые;
В) одноканальные и двуканальные;

Г) узкополосные и широкополосные.
122. Этот прибор предназначен для наблюдения АЧХ и определения полосы пропускания

А) осциллограф;
Б) анализатор спектра
В) характериограф.

123. Этот прибор применяют для исследования высокочастотных устройств
А) осциллограф;
Б) анализатор спектра
В) характериограф.

124. Омметрами измеряют значения сопротивления  .

А) от 0,1Ом до 100 МОм;

Б) от 1Ом до 100 МОм;

В) от 0,1Ом до 10 МОм;

125. Мегомметры применяют для измерения параметров изоляции проводов и обмоток электротехнических устройств при напряжениях:.

А) от 500 до 3000 В;

Б) от 100 до 1000 В;

В) от 10 до 10000 В;

126.Объектом измерений являются физические величины, которые принято делить на .

А) основные и дополнительные;

Б) дополнительные и производные;

В) основные и производные.
127.Информация, получаемая в результате измерения, может содержаться в объекте измерения в двух формах:

А) объективной и субъективной

Б) пассивной и активной;

В) основной и дополнительной.

128. Эталон должен обладать тремя взаимосвязанными свойствами:

А) неизменностью, воспроизводимостью, сличаемостью;

Б) неизменностью, повторяемостью, сличаемостью;

В) изменяемостью, воспроизводимостью, сличаемостью;

129.  Этот метод поверки основан на применении прибора сравнения, с помощью которого сличаются поверяемое и эталонное средства измерений

А) метод сличения с помощью компаратора;
Б) метод непосредственного сличения с эталоном;
В) метод прямых измерений величины
Г) метод косвенных измерений величины.
130. Этот метод поверки используется когда действительные значения измеряемых величин невозможно определить прямыми измерениями:
А) метод сличения с помощью компаратора;
Б) метод непосредственного сличения с эталоном;
В) метод прямых измерений величины
Г) метод косвенных измерений величины.
131. Этот метод поверки применяется, когда имеется возможность сличить испытуемый прибор с эталонным в определенных пределах измерений:

А) метод сличения с помощью компаратора;
Б) метод непосредственного сличения с эталоном;
В) метод прямых измерений величины
Г) метод косвенных измерений величины.
52. Этот вид работы при сборке — расконсервация, мойка, сортировка по размерным группам, комплектация, укладка в тару и др., называется:

А) подготовительные;

Б) пригоночная;

В) контрольная.

133. Этот вид работы при сборке — опыливание, зачистка, притирка, полирование, шабрение, сверление, развертывание, правка, гибка и т.д., называется:

А) подготовительные;

Б) пригоночная;

В) контрольная.

134. Этот вид работы при сборке— достижение требуемой точности взаимного расположения деталей в сборочных единицах и изделиях, называется:

А) подготовительные;

Б) пригоночная;

В) регулировочная.

135. Эта схема определяет полный состав элементов  и связей между ними и, как правило, дает детальное представление о принципах работы изделия:

А) принципиальная;
Б) монтажная;;

В) функциональная.

136.По способу получения результатов измерения разделяют на.

А) прямые, косвенные, совокупные и совместные;
Б) дополнительные, косвенные, совокупные и совместные;
В) прямые, дополнительные, совокупные и совместные;
137. Схема электрическая принципиальная имеет обозначение:

А) Э3;

Б) Э1;

В) Э2.

138.Для измерения сопротивлений примерно от 1Ом и выше применяются
А) одинарные мосты;
Б) двойные мосты;

В) омметры с логометром.

139. Схема электрическая структурная имеет обозначение:

А) Э3;

Б) Э1;

В) Э2.

140. Основным прибором, применяемым для измерения сопротивления изоляции, является
А) мегаомметр

Б) двойные мосты;

В) омметры с логометром.

141.Генераторы сверхвысоких частот  работают в диапазоне частот от  .

А) 1 до 40 ГГц;

Б) 10 до 40 ГГц; 
В) 0,1 до 40 ГГц.

142. Схема электрическая монтажная имеет обозначение:

А) Э4;

Б) Э1;

В) Э2.

143. В основе принципа действия этих генераторов лежит формирование числового кода с последующим преобразованием его в аналоговый гармонический сигнал
А) цифровых;
Б) аналоговых;

В) синусоидальных.

144. Данная развертка осциллографа применяется для исследования периодических сигналов, а также импульсных сигналов с небольшой скважностью

А) однократная;
Б) линейная;

В) автоколебательная. 
145. Усилительные звенья генератора инфракрасных частот описывается следующим выражением.:
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146.: Схема электрическая функциональная имеет обозначение:

А) Э3;

Б) Э1;

В) Э2.

147Интегрирующие звенья генератора инфракрасных частот описывается следующим выражением.:
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148.Чувствительность ЭЛТ осциллографа определяется по формуле:
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149. К основным требованиям , предъявляемым к генераторам стандартных сигналов,  относятся следующие

А) высокая стабильность частоты и амплитуды выходного сигнала и малый коэффициент нелинейных искажений;

Б) невысокая стабильность частоты и амплитуды входного сигнала и малый коэффициент нелинейных искажений;

В) высокая стабильность частоты и амплитуды входного сигнала и большой коэффициент нелинейных искажений.

150.Эта схема показывает соединения составных частей изделия и определяет провода, жгуты, кабели, которыми осуществляют эти соединения

А) принципиальная схема;

Б) монтажная схема;

В) структурная схема.

151.Разметка - это

А). операция по нанесению линий и точек на заготовку, предназначенную для обработки

Б). операция по снятию с заготовки слоя металла

В). операция по нанесению на деталь защитного слоя 

Г). операция по удалению с детали заусенцев


152. Правка металла - это

А). операция по выправлению изогнутого или покоробленного металла, подвергаются только пластичные материалы

Б). операция по образованию цилиндрического отверстия в сплошном материале
В). операция по образованию резьбовой поверхности на стержне

Г). операция по удалению слоя металла с заготовки с целью придания нужной формы и размеров 

153.  В каком варианте правильно перечислены типы насечек напильников:

А). Треугольная, ямочная, квадратная, овальная

Б). Линейная, параллельная, перпендикулярная, угловая

В).Протяжная, ударная, строганная, упорная 

Г).Одинарная, двойная перекрестная, дуговая, рашпильная

154. Сверло - это

А).  режущий инструмент, которым распиливают заготовку на части

Б). режущий инструмент, которым образуют цилиндрические отверстия 

В). режущий инструмент, применяемый при паянии

Г). режущий инструмент, которым нарезают резьбу

155. Каким инструментом можно нарезать внутреннюю резьбу:

А).Крейцмейсель

Б). Зенкер

В). Метчик 

Г). Плашка

156. Технологический процесс, в котором с помощью расплавленного металла с более низкой температурой плавления соединяются любые и в любом сочетании металлы с более высокой температурой плавления  это:

А). Сварка.

Б). Лужение.

В). Пайка.

Г). Клепка.

157. УЗО - это:

А). Механический коммутационный аппарат, предназначенный для включения, проведения и отключения токов при нормальных условиях эксплуатации, а также размыкания контактов в случае, когда значение дифференциального тока достигает заданной величины в определенных условиях

Б). Механический коммутационный аппарат, способный включать, проводить и отключать токи при нормальном состоянии цепи, а также включать, проводить в течение заданного времени и автоматически отключать токи в указанном аномальном состоянии цепи, таких, как токи короткого замыкания
В).прибор для измерения расхода электроэнергии переменного или постоянного тока 
Г) это низковольтное электромагнитное (электромеханическое) комбинированное устройство распределения и управления

158. Комплекс работ, который используется для поддержания работоспособности или исправности контрольно-измерительных приборов и средств автоматики и систем автоматики в процессе эксплуатации, при хранении, ожидании и транспортировке называется:

А)Текущий ремонт электрооборудования.

Б). Капитальный ремонт электрооборудования.

В). Осмотр электрооборудования.

Г). Техническое обслуживание.

159. Что из перечисленного нельзя отнести к основным мерам защиты от поражения электрическим током:

А).Средства коллективной защиты.

Б).Защитное заземление, зануление, отключение.

В).Использование малых напряжений, применение изоляции.

Г). Использование напряжения 220, 380 В.

160. Представленное на рисунке изделие - это:
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А). Высоковольтный кабель для передачи эл.энергии на расстояния больше 1000 км.

Б). Провод для управления КИПиА и промышленных компьютеров.

В). Высоковольтный провод  для передачи эл.энергии на расстояния больше 1000 км.

Г). Кабель  для управления КИПиА и промышленных компьютеров.
161. Сколько этапов включает работа по монтажу систем автоматизации?

А). 2

Б). 3

В). 4

Г) без разделения на этапы.

162. Прокладку трубных и электрических проводок по установленным конструкциям, установка щитов, стативов, пультов, приборов и средств автоматизации, подключение к ним трубных и электрических проводок, индивидуальные испытания выполняются на стадии:

А). 1

Б). 2

В). 3

Г) 4

163. Присоединение однопроволочных медных жил проводов и кабелей сечением 0,5 и 0,75 мм2 и многопроволочных медных жил сечением 0,35; 0,5; 0,75 мм2 к приборам, аппаратам, сборкам зажимов должно, как правило, выполняться:

А) скруткой 

Б).пайкой, если конструкция их выводов позволяет это осуществить (неразборное контактное соединение)

В). зажимами;

Г). исходя из условий.

164. Монтаж приборов и средств автоматизации и их взаимное расположение должны обеспечить:

А). точность измерений

Б)свободный доступ к приборам 

В). свободный доступ к запорным и настроечным устройствам (кранам, вентилям, переключателям, рукояткам настройки и т. п.).

Г).все вышеперечисленное.

165. Мнемосхема - это

А). наглядное графическое изображение функциональной схемы управляемого объекта.


Б). проектным документом, определяющим полный состав электрической части и связи между ее элементами.

В). основание для выполнения остальных чертежей проекта, а также для составления спецификации средств автоматизации.
Г). отображение реального технологического процесса.

166.Метрология - это

А). процесс нахождения значения физической величины опытным путем с помощью средств измерения

Б) наука об измерениях, методах и средствах обеспечения их единства и способах достижения требуемой точности.
В). наука о приборах

Г). все вышеперечисленное

167.Измерительный преобразователь - то

А). устройство, предназначенное для выработки сигнала измерительной информации в форме, удобной для её передачи, преобразования, обработки и хранения
Б).средство измерения, предназначенное для выработки измерительной информации в форме, доступной для непосредственного восприятия наблюдателем

В). комплекс, включающий в себя несколько приборов и вспомогательных комплектующих устройств

Г). область значений шкалы, ограниченная начальным и конечным значениями шкалы

168. Как называется область значений шкалы прибора, ограниченная начальным и конечным значениями шкалы?

А). Диапазон измерений

Б). Диапазон показаний

В).Чувствительность измерительного прибора

Г). Длина деления шкалы
169. К датчикам напряжения можно отнести:

А). сельсины

Б). тахогенераторы

В). термопары

Г). все вышеперечисленные

170.По типу измерений приборы можно разделить на:

А). измерительный прибор прямого действия,  измерительный прибор сравнения

Б). показывающий измерительный прибор, регистрирующий измерительный прибор 

В). аналоговый измерительный прибор,  цифровой измерительный прибор 

Г0. суммирующий измерительный прибор, интегрирующий измерительный прибор

171. Измерение напряжения на участке цепи производиться путем

А). включения амперметра в разрыв цепи 

Б). включения амперметра параллельно цепи 

В). включения вольтметра в разрыв цепи

Г).включения вольтметра параллельно цепи 

172. Эксплуатация контрольно-измерительных приборов с просроченным сроком поверки 

А). не допускается 

Б). допускается в случае, если данные приборы не установлены на узлах коммерческого учета или в системах автоматики безопасности

В). по обстоятельствам

Г). с разрешения начальства

173.  Что будет если при измерении мультиметром постоянного напряжения поменять щупы в гнездах «V» и «COM» местами?

А). мультиметр выйдет из строя

Б). изменится знак перед численным значением измеренного напряжения

В). ничего не изменится, будут те же показания

Г). он отключится

174. Автоматический выключатель - это

А). электромагнит с контактами

Б). ЭА для пуска электродвигателей

В). защитный аппарат, автоматически отключающий электрическую цепь при возникновении аварийных режимов (короткое замыкание, понижение напряжения, перегрузка)

Г).  не одно определение не верно

175. Реле управления - это

А). реле, реагирующее на время

Б). реле, реагирующее на промежуточное состояние какого-либо электрооборудования

В). реле, выполняющие функции, связанные с режимами работы установки

Г). ни одно определение не верно

176. Сколько видов разметок существует?
А). Существует два вида: прямая и угловая
Б).  Существует два вида: плоскостная и пространственная
В). Существует один вид: базовая
Г).  Существует три вида: круговая, квадратная и параллельная 


177. Резка металла - это
А). Это операция, связанная с разделением материалов на части с помощью режущего инструмента  
Б). Это операция, нанесению разметочных линий на поверхность заготовки
В).  Это операция, по образованию резьбовой поверхности внутри отверстия
Г).  Это операция, по образованию резьбы на поверхности металлического стержня

178. На сколько классов можно поделить напильники в зависимости от числа насечек  на 10 мм длины:
А).  7

Б).  6
В). 5

Г). 8

179. Сверление - это
А). операция по образованию сквозных или глухих квадратных отверстий в сплошном материале
Б).  операция по образованию сквозных или глухих овальных отверстий в сплошном материале

В).  операция по образованию сквозных или глухих треугольных  отверстий в сплошном материале
Г).  операция по образованию сквозных или глухих цилиндрических отверстий в сплошном материале

180). Каким инструментом можно выполнить нарезку наружной резьбы?
А).  Зенковка
Б).  Цековка
В)  Плашка
Г).  Метчик

181.Электромонтаж – это:

А). совокупность работ по установке электроподключения

Б). совокупность работ по установке электроподключения, прокладку кабельных линий и проводов, ремонт и/или монтаж распределительных линий и трансформаторных
подстанций, реконструкцию, сборку щитов, монтаж электросиловых установок разного направления, замеры и проверку уже имеющейся сети или только что налаженной.

В).система технического обслуживания и ремонта электроустановок представляет собой совокупность взаимосвязанных организационно-технических мероприятий, средств, документации технического обслуживания и ремонта и исполнителей для обеспечения длительной работоспособности этих электроустановок.

Г). процесс соединения металлов в твердом состоянии

182.ТП, в котором с помощью расплавленного олова покрываются  любые металлы с более высокой температурой плавления  называется:

А). Сварка.

Б). Лужение.

В). Пайка.

Г). Клепка

183. Автоматический выключатель - это

А).механический коммутационный аппарат, предназначенный для включения, проведения и отключения токов при нормальных условиях эксплуатации, а также размыкания контактов в случае, когда значение дифференциального тока достигает заданной величины в определенных условиях

Б). механический коммутационный аппарат, способный включать, проводить и отключать токи при нормальном состоянии цепи, а также включать, проводить в течение заданного времени и автоматически отключать токи в указанном аномальном состоянии цепи, таких, как токи короткого замыкания

В).прибор для измерения расхода электроэнергии переменного или постоянного тока 

Г). это низковольтное электромагнитное (электромеханическое) комбинированное устройство распределения и управления

184. Что из перечисленного можно отнести к основным мерам защиты от поражения электрическим током:

А).Средства коллективной защиты.

Б).Защитное заземление, зануление, отключение.

В).Использование малых напряжений, применение изоляции.

Г). Все вышеперечисленное

185. Представленное на рисунке изделие - это:
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А). Высоковольтный кабель для передачи эл.энергии на расстояния больше 1000 км.

Б). Провод для управления КИПиА и промышленных компьютеров.

В). Высоковольтный провод  для передачи эл.энергии на расстояния больше 1000 км.

Г). Кабель  для управления КИПиА и промышленных компьютеров.
186. Сколько этапов включает работа по монтажу систем автоматизации?

А). без разделения на этапы.

Б). 2

В). 3

Г). 4

187.На первой стадии монтажа систем автоматизации следует выполнять: 

А).заготовку монтажных конструкций, узлов и блоков, элементов электропроводок и их укрупнительную сборку вне зоны монтажа;

Б). проверку наличия закладных конструкций, проемов, отверстий в строительных конструкциях и элементах зданий, закладных конструкций и отборных устройств на технологическом оборудовании и трубопроводах, наличия заземляющей сети;

В). закладку в сооружаемые фундаменты, стены, полы и перекрытия труб и глухих коробов для скрытых проводок; разметку трасс и установку опорных и несущих конструкций для электрических и трубных проводок, исполнительных механизмов, приборов.

Г). все вышеперечисленное.

188. Присоединение однопроволочных медных жил проводов и кабелей сечением 0,5 и 0,75 мм2 и многопроволочных медных жил сечением 0,35; 0,5; 0,75 мм2 к приборам, аппаратам, сборкам зажимов должно, как правило, выполняться:

А). скруткой;

Б). пайкой, если конструкция их выводов позволяет это осуществить (неразборное контактное соединение);

В). соединением при помощи изоленты;

Г). всем выше перечисленным.

189. Какими способами должно осуществляться крепление приборов и средств автоматизации к металлическим конструкциям?

А). на усмотрение слесаря монтирующего данные устройства;

Б). традиционно используемыми на предприятии;

В). предусмотренными конструкцией приборов и средств автоматизации и деталями, входящими в их комплект.

Г). всеми вышеперечисленными.

190.Чем являются структурные схемы управления?
А). системой контроля управления, т.е. устанавливают связи между всеми щитами и пунктами управления (агрегатными, групповыми, центральными, диспетчерскими и т.п.), оперативными постами основных групп технологического оборудования и показывают административно- техническую сущность централизованного управления объектом.
Б). являются основными чертежами проекта, определяющими принятый принцип построения систем автоматического контроля и управления объектом, а также запроектированный уровень автоматизации. Схемы являются основанием для выполнения остальных чертежей проекта, а также для составления спецификации средств автоматизации.
В). проектным документом, определяющим полный состав электрической части и связи между ее элементами.
Г).  наглядным  графическим изображением функциональной схемы управляемого объекта.
191.Измерение - это
А). процесс нахождения значения физической величины опытным путем с помощью средств измерения

Б) наука об измерениях, методах и средствах обеспечения их единства и способах достижения требуемой точности.
В). наука о приборах

Г). все вышеперечисленное

192. Измерительный прибор - это

А). устройство, предназначенное для выработки сигнала измерительной информации в форме, удобной для её передачи, преобразования, обработки и хранения
Б).средство измерения, предназначенное для выработки измерительной информации в форме, доступной для непосредственного восприятия наблюдателем

В). комплекс, включающий в себя несколько приборов и вспомогательных комплектующих устройств

Г). область значений шкалы, ограниченная начальным и конечным значениями шкалы

193. Область значений измеряемой величины с нормированными допускаемыми погрешностями средства измерений называется:

А). диапазоном показаний

Б).чувствительностью измерительного прибора

В). длиной деления шкалы
Г). диапазоном измерений

194. К датчикам сопротивления относятся:

А). потенциометрические

Б). угольные

В). тензометры

Г). все вышеперечисленные

195. По форме представления показаний приборы делятся:

А). Измерительный прибор прямого действия,  измерительный прибор сравнения

Б). Показывающий измерительный прибор, регистрирующий измерительный прибор 

В). Аналоговый измерительный прибор,  цифровой измерительный прибор 

Г). Суммирующий измерительный прибор, интегрирующий измерительный прибор

196. Измерение тока в цепи производят путем включения;
А). амперметра в разрыв цепи 

Б). амперметра параллельно цепи 

В). вольтметра в разрыв цепи

Г). вольтметра параллельно цепи 

197. Какой контакт реле обозначается буквами NO 

А). вывод обмотки реле 

Б). нормально замкнутый контакт контактной группы 

В). нормально разомкнутый контакт контактной группы

Г). место подключения

198. Что будет если при измерении мультиметром переменного напряжения поменять щупы в гнездах «V» и «COM» местами?

А). мультиметр выйдет из строя

Б). изменится знак перед численным значением измеренного напряжения

В). ничего не изменится, будут те же показания

Г). он отключиться

199. Контактор - это

А). электрический аппарат (ЭА) с контактами

Б). ЭА, предназначенный для включения и отключения электрической цепи

В). аппарат с дистанционным управлением для многократных включений и отключений электрической нагрузки

Г).  не одно определение не верно

200. Тепловое реле - это

А) электрический аппарат (ЭА) с контактами

Б) электромагнит с контактами

В) аппарат, осуществляющий защиту силового электрооборудования от токов перегрузки и непосредственно реагирующий на температуру нагрева элемента, обтекаемого током защищаемой цепи

Г). не одно определение не верно

Приложение 2

Задания для оценки сформированности 
профессиональных компетенций
Портфолио
ПК 6.1 Осуществлять слесарную обработку и сборку отдельных деталей и узлов. 

ПК6.2 Выполнять технологические операции электрического монтажа с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики. 

ПК 6.3. Производить ремонт, регулировку и монтаж простых и средней сложности контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики.

Оценка выполнения лабораторных и практических работ по МДК «Технология слесарных и слесарно-сборочных работ», МДК «Технология электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики», МДК «Сборка, ремонт, регулировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики»,   выполнения работ по учебной и производственной практике.
Необходимо предоставить журналы лабораторных работ и журналы практических работ по МДК «Технология слесарных и слесарно-сборочных работ», МДК «Технология электромонтажных работ с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматики», МДК «Сборка, ремонт, регулировка контрольно-измерительных приборов и систем автоматики», рабочие тетради по учебной практике, отчет по производственной практике, аттестационные листы.
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